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Bescheinigungsnummer - Document No.; 10000590433 /00 203 TUBE SYSTEMS IN STAINLESS STEEL
Doclweiler AG - An der Autobahn 10/20 - 19306 Neustadt-Glews - Germarny Zerifziert nach ISO 8001, Richtlinie 97/23/EG Anhang |
Grupa JMC Sp. z 0.0. Kap. 3.1 und 4.3 sowie AD 2000 Merkblatt W0
ul Hajoty 46/1 Certified as per ISO 9001, directive 97/23/EC Annex |
PL-01-821 WARSCHAU Section 3.1 and 4.3, and AD 2000 Merkblatt W0

www.dockweiler.com

Kundenbestellnr. - Customer P.O. no. a09 | Auftrags-Nr. - Our order no. a12| Geliefert am - Delivered on A0

054/2013 1030053671 September 25, 2013

Lieferschein-Nr./Pos. - Our delivery no./item aaia15°] Chargen-Nr.-des Artikels - Batch-no. o8

1080084441 / 900001 1300104956

Qualitat - ouality z04| Stlickzahl - Quantity 0z | LAnge - Length a1 |NPS s15| Schedule B16

safetron ep 30,00 St/Pcs

Zeichnungsnr. - Drawing no.  =0s | Schweilverfahren - Weidiilg proces: a11 | Stahlherstellungsverfahren - Steelmaking process C70
1

Produkt - Product BO1/B6Y

ELBOW 90° DT - 33,70 mm x 2,00 mm - WELDED - 1.4435
Kennzeichnung - Marking BO6

DOCKWEILER EA5731 33.70x2.00 1.4435/TP316L WT:30

Kundenspezifikation - Purchasers specification Kundenmaterialnr. - Purchasers material no.
Vormaterialhersteller - Manufacturer gfpre-Waterial 12 | Scifnelze - Heat so7 | Vormaterialchargennr. - Batch-no. of pre-material 16
Zwahlen & Mayr SA 02116 1300085544
]
Schmelze - Heat eo7 | Anforderungen -Requifements B03
302116 DIN EN 10217-7 R, DIN 11866, ASTM A269, ASTM A270, ASME SA-249M, AD 2000-W2, BN 2, NACE
MRO175

Chemische Zusafgj nsetzung

Ubertragen aus Vormalterialzeugnis - Resl

hmelze [Gew.-%] - Chemical Analysis Heat [WT-%]

acc.lo pre-material inspection ceriificate

Sch g0z |Herstellercode 812  |C c71|Sic7z|Mncz3|P c74|S c75 [Crcve|Ni cv7 [N ces
Heat Manufacturer's code
1 302116 35/ 1603 (316L) 0,017 10,382 (1,250 {0,011 | 0,003 | 17,30 | 12,60
Ti c72| Mo cao Al szl Cu caz| Nb cas| Se css| Cacses| Ta carl W cas |V cea| Cr(8qg) - 0,91 x Ni(&8q) - Crfeq) - 0,91 x Nifeq) cs0
1 0,008 | 2,500 : 0,346 7,51

Materialkontrollen - Material inspection

Ubertragen aus Vormaterialzeugnis - Results acc.to pre-material inspection certificate

Warmebehandlung - Heat treatment: 302116 1050 °C, quenched, solution annealed BO5
Materialverwechselungspriifung - P.M.1.: 302116 . Do4

Zerstorende Priifungen - Resuits of destructive tests

Ubertragen aus Vormaterialzeugnis - Results acc.to pre-material inspection certificate

Zugversuch - Tensile test(s)

Schmelze - Heat z07| Probenform  c40| Rp0.2 Rp1.0 ¢+ |Rm ci2|Bruchdehnung A <12 | Brucheinschnirung Z ¢4
Type of test piece Elongation Reduction of area
MPa| psi MPa| psi MPa % %
1 302116 250 279 582 56
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Kerbschlagbiegeversuch - impact test Harte - Hardness c30
Schmelze - Heat 507 | Probenform  c4o Probenbreite c41 | Mittelwert  c22| Prifftemperatur  caz| |HV HR |BHN
Type of test piece Width of test piece | Mean value Test temperature
1 1302116 | | | 158 HV3 | |
Schmelze - Heat =07 | Aufweitversuch cso | Bordelversuch st | Ringzugversuch csz | Ringfaltversuch csz| Biegeversuch css
Flaring test Flange test Ring tensile test Flaftening fest Bend ftest
1 1302116 OK OK oK
Schmelze - Heat =07 | Ringaufdornversuch  css | Wurzelseitiger Ringfaltversuch css | Schweilinahtbiegeversuch 56
Ring expanding test Reverse flaftening test Reverse bend test
1 302116 " OK
14
Schmelze - Heat =07 | IK-Test cs7 | KO
Intergranular corrosion tgst Grain
DIN EN 1SO 3651-2B ‘
k]
1 302116 OK 6-8

Zerstorungsfreie Priifungen - Results of no .

. ™
Uberiragen ‘aus Vormaterialzeugnis - Results acc.fo pre-material inspectf@n certificate

Dichtheitspriifung - Leak test
Schmelze - Heat =07 | Innendruckversuch mit
Hydrostatic test

ASTM A 1016, SEP 1914, SEP 1925
1 |302116 /\ OK

oos | Druckpriifung piz | Wirbelstrompriifung D06
Pneumatic test Eddy current test

Schmelze - Heat =07 | Ferritgehalt Ultraschallpriifung  ns7| Durchstrahlpriifung ons | Ultraschallprifung oo
Ferrite test Ultrasonic test Radiographic test Ultrasonic test
1 302116 < 0,50 %
Endkontrolle
Kontrolle Malgrialkennzeichnunig: OK o1 MaRkontrolle: OK
Control of materia i E Dimensional control
Oberflachenkon ; OK  aullen -outside  oo3 Materialverwechslung: Do4
Surface inspection innen - inside P.M.1.
Rauheit innen/Naht o1 eitauBen  niz |Harteprifung HV10 ca0|Durchstrahlungspriifung ooes| Eindringprifung (ZfP) o1
Roughness inside/ weld Roughness outside Hardness Radiographic test Penstrant testing (NDT)
EN IS0 4287, ASME B46.1 EN ISQ 4287, ASME B46.1 EN 1S0 6507-1 EN 1435 EN 5711

Ra(avg) Ra(max) Ra(avg) Ra{max)
0,18 pm 0,22 pm 0,49 pm 0,53 pm

Ferritgehalt ges. Teil ooz | Ferritgehalt LN & GW oo2 | Dichtheitspriffung  oes | Druckprifung o1 | Magn. Permeabilitat
Ferrite test Ferrite test (weld seam) Leak test Pressure test Magnetic permeability
max avg max avg

0,00 % 0,00 %

Konformitatserkldrung / Certificate of Conformity
Hiermit wird bestétigt, dass das gelieferte Produkt mit den Anforderungen der Spezifikation und den Vereinbarungen der

Bestellung Ubereinstimmt. :
We herewith confirm that the product supplied is in conformity with the demands of the specification and agreements in the order.

Anlagen - Attachment No Dr. Jan Rau, DOCKWEILER AG  zaz September 25, 2013
Abnahmebeauftragter - Inspection representative Datum - Date  zoz
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Dieses Dokument wurde maschinell erstellt und ist ohne Unterschrift giiltig.
This document was created electronically and is valid without signature.

Angaben zu Fertigungs- und SchweilRverfahren:

Zertifiziert nach DIN EN ISO 3834-2, DIN EN 1SO 15614-1, ASME BPVC Section IX, Modul A1 der Richtlinie 97/23/EG sowie
AD 2000-Merkblatt HPO

Stafement on manufacturing and welding procedures:

Certified as per DIN EN ISO 3834-2, DIN EN ISO 15614-1, ASME BPVC Section IX, Module A1 of Directive 97/23/EC and AD 2000 Merkblatt
HPO




